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WPROWADZENIE

STEEL-IT 5904B — aerozol odporny na wysokie temperatury i korozje to
jednosktadnikowa powtoka silikonowa z pigmentem ze stali nierdzewnej 316L,
przeznaczona do zastosowan w warunkach wysokich temperatur,

w ktorych temperatura powierzchni zwykle lub okresowo przekracza 204,4°C

Produkt STEEL-IT 5904B wytrzymuje statg temperature 537,8 °C, a w przypadku
krotkotrwatych skokow temperatury nawet do 649 °C.

STEEL-IT 5904B jest powtokg samozagruntowujgcg i nie wymaga stosowania
podktadu ani warstwy wstepnej. Odradza sie stosowanie innych podkiadéw,
poniewaz powtoka musi mie¢ swobode tworzenia wigzan z gotg stalg w
wysokiej temperaturze. Kluczowe znaczenie majg czyste powierzchnie i
odpowiednie przygotowanie powierzchni.

Aerozol STEEL-IT 5904B do wysokich temperatur wymaga 60-minutowego
cyklu wypalania w temperaturze 204,4°C, aby prawidtowo utwardzié sie i
osiggnaé optymalng twardos¢ oraz trwatosé..

Dalsze utwardzanie bedzie przebiegac¢ podczas eksploatacji, gdy powtoka
ulegnie przemianie chemicznej, tworzgc ztozong matryce silikonowo-stalowa,
ktéra trwale wigze sie z dobrze oczyszczonym strumieniowo metalem.

Produkt STEEL-IT 5904B wysycha na powietrzu w temperaturze pokojowej, ale
NIE UTWARDZA SIE bez wypalania. Produkt STEEL-IT 5904B bedzie suchy w
dotyku i nadawac sie do przenoszenia, ale przed wypalaniem nie nalezy go
owija¢ ani mocowac pasami w celu wysyiki.

INFORMACJE DOTYCZACE ZMIANY KOLORU

Aerozol STEEL-IT 5904B High Temp ma kolor szary, ktéry zmienia sie (i
utrzymuije sie) w réznych odcieniach czerwonawo-czekoladowego brazu,
poczgwszy od temperatury okoto 315,6°C.

400 °F/204.4 °C 500 °F/260 °C 600 °F/315.6 °C 700 °F/371.1 °C

1100 °F/593.3 °C 1000 °F/537.8 °C 900 °F/482.2 °C 800 °F/426.7 °C
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5904B High Temp & Corrosion-

1. PRZYGOTOWANIE

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie dla powodzenia
kazdego procesu malowania, niezaleznie od tego, czy stosowana jest
powioka marki STEEL-IT, czy innej marki.

Powtoki STEEL-IT przylegajg do powierzchni metalowych dzieki
przyczepnosci mechanicznej, co oznacza, ze powtoka utrzymuje sie na
powierzchni poprzez zazebianie sie z chropowatym profilem utworzonym na
surowym metalu, co najlepiej osigga sie poprzez piaskowanie lub szlifowanie
mechaniczne.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie metalowe powinny by¢ czyste i wolne od wszelkiej rdzy, starej
farby, smarow, woskdw,soli, brudu, zgorzeliny itp.

Najlepiej, aby powierzchnia przeznaczona do malowania zostata poddana
obrobce strumieniowo-sciernej (np. piaskowaniu) w celu uzyskania profilu o
ostrych, kanciastych krawedziach o grubosci 1,5-2,0 mils (0,0015” — 0,00207;
38-50 mikronéw) zgodnie z normg SSPC SP-6 (piaskowanie komercyjne).
Powitoki STEEL-IT- wymagajg takiego chropowatego, ,zarysowanego” profilu
powierzchni, aby miaty sie o co ,zahaczy¢” i mogty prawidtowo przylegac.

Jesli piaskowanie nie wchodzi w gre, podobne efekty na stali mozna uzyskaé
poprzez szlifowanie mechaniczne (np. za pomocg szlifierki dwukierunkowej)
przy uzyciu papieru $ciernego o ziarnistosci #36. Prawidtowo przygotowana
powierzchnia powinna w dotyku przypomina¢ miejsce draski na pudetku
zapatek.

Po zakonczeniu piaskowania nalezy usung¢ wszelkie pozostatosci materiatu
piaskujgcego za pomocg weza pneumatycznego i/lub oczysci¢ powierzchnie
rozpuszczalnikiem, takim jak aceton, alkohol lub ksylen. Nalezy unikaé
stosowania produktéw pozostawiajgcych tluste osady (np. benzyny lakowej).

WYMAGANE WARUNKI OTOCZENIA
Podczas stosowania aerozolu STEEL-IT 5904B:

* Naktadac¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura otoczenia i powierzchni
podtoza wynosi od 10°C do 38°C

* Wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza 85%

» Temperatura powierzchni podtoza i temperatura powtoki sg co
najmniej o0 2,75°C wyzsze od punktu rosy.
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5904B High Temp & Corrosion-
BEZPIECZENSTWO
Powtoke nalezy naktada¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Podczas stosowania srodka w aerozolu STEEL-IT 5904B, odpornego na
wysokie temperatury i korozje, nalezy bezwzglednie uzywac:
e Maska oddechowa zatwierdzona przez NIOSH, wyposazona w wktad
pochtaniajgcy opary substancji organicznych
¢ Rekawiczki nitrylowe

WtASCIWE PRZYGOTOWANIE POWt OKI ORAZ MIESZANIE

Przed zastosowaniem srodka w aerozolu STEEL-IT 5904B, odpornego na
wysokie temperatury i korozje, nalezy koniecznie doktadnie wymieszac jego
zawartosc. To wtasnie mieszanie ,rozrzedza” powtoke i przygotowuije jg do
natryskiwania.

Puszka powinna by¢ energicznie wstrzgsana przez 2 minuty, najlepiej za pomoca
elektrycznego wstrzgsacza, choC wystarczy rowniez wstrzgsanie reczne.

2. Naktadanie

GRUBOSC WARSTWY

W przypadku aerozolu STEEL-IT 5904B odpornego na wysokie temperatury i
korozje zaleca sie natozenie jednej warstwy o grubos$ci suchej powtoki (DFT)
wynoszgcej 2—3 mils (0,002°-0,003”; 51-75 mikronow).

Aerozol STEEL-IT 5904B charakteryzuje sie wysokg zawartoscig substancji
statych, dlatego nie ma potrzeby naktadania grubej, mokrej warstwy w celu
uzyskania wymaganej grubosci powtoki. Nie zaleca sie naktadania dodatkowych
warstw. W tym przypadku wiecej nie oznacza lepiej, a powtoka nie wyschnie na
dotyk, jesli zostanie natozona nieprawidtowo.

Aby uzyska¢ grubos¢ warstwy po wyschnieciu (DFT) produktu STEEL-IT 5904B
High Temp Aerosol wynoszgcg 2—-3 mil (0,002”-0,003”; 51-75 mikrondw), nalezy
naktadac nastepujgce grubosci warstwy na mokro (WFT) na kazdg warstwe:

llo$¢ MILS (MIKRONOW)
Grubos$¢ powtoki na mokro 2-3

STEEL-IT MILS (51-75 MIKRONY)
STEEL-IT 5904B High Temp & 5 mils WFT na mokro
Corrosion-Resistant Aerosol (.005”; 127 microns)

Rozpylaj z odlegtosci 30—-35 cm od powierzchni przeznaczonej do pokrycia.
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INSTRUKCJA UTWARDZANIA
Po natozeniu jednej warstwy produktu STEEL-IT 5904B w aerozolu o zalecanej
grubosci powtoke nalezy wypalac w temperaturze 204,4°C przez co najmniej 60
minut w celu jej utwardzenia.
W przypadku braku mozliwosci wypalania w piecu, srodek w aerozolu STEEL-IT
5904B moze utwardzac sie pod wptywem ciepta powstajgcego podczas
eksploataciji, o ile cata pokryta powierzchnia osiggnie rownomiernie temperature
co najmniej 204,4°C i utrzyma jg przez co najmniej 1 godzine (60 minut) podczas
pierwszego uruchomienia (pierwszego narazenia na dziatanie ciepta).

PRAWIDt OWE POMIARY GRUBOSCI WARSTWY POWEOK STEEL-IT®
Grubos¢ natozonej powtoki STEEL-IT nalezy zmierzy¢, gdy jest ona
jeszcze mokra, za pomoca miernika grubosci mokrej powtoki, ktory jest
bardzo prostym narzedziem. Przydatng instrukcje obstugi takiego
miernika mozna znalez¢ na YouTube pod adresem:
http://www.youtube.com/watch?v=DtmEBBzI\WQc.

W przypadku stosowania powtok marki STEEL-IT wiele elektronicznych
miernikow stuzgcych do pomiaru grubosci suchej warstwy (DFT) podaje
powaznie niedoktadne wyniki. Takie mierniki prébujg zlokalizowac¢ podtoze,
a nastepnie mierzg odlegtos¢ od narzedzia do podtoza i uznajg, ze jest to
grubos¢ powtoki. Ze wzgledu na duzg zawartos¢ stali nierdzewnej w
powtokach STEEL-IT wiekszo$¢ miernikow elektronicznych czesto btednie
interpretuje te warstwe barierowg jako podtoze i wskazuje, ze natozono zbyt
matg ilos¢ powtoki. Aby uzyskac wiecej informacji na temat tego, ktére
mierniki elektroniczne mozna stosowac z produktami STEEL-IT, prosimy o
kontakt: info@steelit.com.

Przewidywane POKRYCIE
PRAKTYCZNE POKRYCIE 2-3 MILS
STEEL-IT® COATING (561-75 MICRONS) DFT* sucha warstwa
STEEL-IT 5904B High Temp & 1.67 m?/spray

Corrosion-Resistant Aerosol

* Zaktada sie 20 % strate spowodowang nadmiernym natryskiem

4. Czyszczenie

» Do czyszczenia po uzyciu farby w aerozolu STEEL-IT 5904B, odpornego na wysokie
temperatury i korozje, nalezy uzy¢ ksylenu.
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