Przewodnik zastosowania
STEEL-IT® 1012B czarny aerozol poliuretanowy
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» Oczekiwany zasieg
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1. PRZYGOTOWANIE

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczem do sukcesu
kazdego malowania, niezaleznie od tego, czy jest to powtoka STEEL-
IT, czy innej marki. W branzy powtok czesto mowi sie, ze okoto 85%
wszystkich uszkodzen farby wynika z niewtasciwego lub
niewystarczajgcego przygotowania i aplikacji powierzchni.

Powtoki STEEL-IT przylegajg do powierzchni metalowych poprzez
przyczepnos¢ mechaniczng, ktéra jest idealnie osiggana na metalu
przez srutowanie lub szlifowanie mechaniczne.

1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Powierzchnie metalowe powinny by¢ czyste i wolne od wszelkiej
rdzy, starej farby, smaréw, woskéw, soli, brudu, kamienia itp.

Najlepiej, jesli powlekana powierzchnia moze by¢ piaskowana do 38-
50 mikronéw. Powtoki STEEL-IT wymagaja tego szorstkiego,
profilu powierzchni, aby mogly wnikng¢ w metal.

Jesli sSrutowanie nie jest mozliwe, szlifowanie mechaniczne (np.
szlifierkg) czy przy uzyciu papieru sciernego o ziarnistosci P36
pozwoli uzyska¢ podobne wtasciwosci na metalu. Odpowiednio
przygotowana powierzchnia powinna przypomina¢ draske na pudetku
zapatek.

Po piaskowaniu zdmuchng¢ pozostaty materiat za pomocag
sprezonego powietrznego i / lub zmy¢ rozpuszczalnikiem, oczysci¢
powierzchnie acetonem, alkoholem lub ksylenem. Unikaj uzywania
produktéw, ktdre pozostawiajg oleiste pozostatosci (takich jak
benzyna mineralna).

Inng opcjg przygotowania powierzchni dla aerozolu poliuretanowego
jest Monti Bristle Blaster, elektronarzedzie, ktére rowniez osigga
odpowiednie warunki powierzchni dla udanej aplikacji marki STEEL-
IT. Stainless Steel Coatings Inc nie ma powigzan z Montim; Jest to
jedynie opcja dostepna na rynku. Aby uzyskac wiecej informacji,
odwiedz:

http://www.monti.de/en/products/bristle-blaster




2. WYMAGANE WARUNKI OTOCZENIA

W przypadku stosowania aerozolu poliuretanowego STEEL-IT 1012B
czarny:

» Stosowac tylko wtedy, gdy temperatura otoczenia i
powierzchni podtoza wynosi od 10 °C do 38°C

+  Wilgotnos¢ wzgledna jest mniejsza niz 85%
* Temperatura powierzchni podtoza itemperatura powtoki
Wwynoszg co najmniej 2,75° C.

UWAGA- maluj w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas stosowania aerozolu poliuretanowego STEEL-IT 1012B
czarny krytyczne znaczenie ma zastosowanie:

« Zatwierdzony przez Instytut Bezpieczenstwa i Higieny Pracy
pochtaniacz przeciw oparom organicznym.
* Rekawice nitrylowe.

WELASCIWE PRZYGOTOWANIE FARBY

Przed zastosowaniem aerozolu poliuretanowego STEEL-IT 1012B
bardzo wazne jest, aby zawartos¢ byta odpowiednio wymieszana.
Potrzasnij puszka energicznie przez 2 minuty, najlepiej za pomocg
wstrzgsarki, choé wystarczy recznie potrzgsac puszka.

2. ZASTOSOWANIE

3. GRUBOSC POWLOKI

Zazwyczaj w wiekszosci zastosowan zalecane sg dwie warstwy
STEEL-IT 1012B czarny poliuretan, przy czym kazda warstwa mierzy
75 mikronoéw grubosci suchej warstwy po wyschnieciu (DFT). Trzecia
warstwa o wartosci 75 mikronéw (DFT) moze by¢ stosowana w
sytuacjach, w ktorych warunki sg szczegodlnie ostre na przyktad z
powodu narazenia na chemikalia lub Scieranie.

Aby osiggng¢ 75 mikronow grubosci suchej warstwy po wyschnieciu
(DFT) STEEL-IT 1012B czarny aerozol poliuretanowy, nalezy
zastosowac nastepujgca grubosé mokrej warstwy (WFT)



STEEL-IT 1012B czarna poliuretanowa 410 mikronow
warstwa nawierzchniowa

LICZBA MIKRONOW
NA MOKRA POWIERZCHNIE,
POWLOKA MARKI STEEL-IT ABY UZYSKAC SUCHE 75 pm

Spryskaé z odlegtosci 30- 40 cm od czesci, ktéra ma by¢ powlekana.
Wykonanie czterech do pieciu przejazddw przy umiarkowanej
predkosci spowoduje osadzenie okoto 410 mikronéw mokrej grubosci
farby (WFT). Rzeczywistg strefe WFT mozna zweryfikowac za
pomocg miernika WFT opisanego ponize;.

PRAWIDtOWY POMIAR GRUBOSCI POW+OK STEEL-IT
llo$¢ natozonego STEEL-IT® powinna byé mierzona, gdy
powtoka jest mokra, za pomoca miernika grubosci mokrej farby,
ktory jest bardzo prostym narzedziem. Przydatng demonstracje, jak
korzystac¢ z takiego miernika, mozna znalez¢ na YouTube pod
adresem:

http://www.youtube.com/watch?v=DtmEBBzIWQc

W przypadku stosowania powtok marki STEEL-IT wiele
elektronicznych miernikdw uzywanych do pomiaru grubosci suche;j
folii (DFT) daje bardzo niedoktadne wyniki. Dzieje sie tak dlatego,
ze takie mierniki probujg zlokalizowac podtoze, a nastepnie
zmierzy¢ odlegtos¢ od miernika do podfoza i stwierdzi¢, ze jest to
grubos¢ powtoki. Jednak ze wzgledu na duzg zawartos¢ stali
nierdzewnej 3161 w powtokach STEEL-IT i fakt, ze tworzg one
powitoke barierowg ze stali nierdzewnej 3161 w poblizu powierzchni
powtoki, wiekszosc¢ elektroniki btednie interpretujg te powtoke
barierowg jako podioze i zgtaszajg, ze natozono zbyt mato farby.

Elektroniczne mierniki, ktore prawidfowo mierzg DFT STEEL-IT

Do pracy z powtokami marki STEEL-IT, dwie wiodgce firmy
produkujgce elektroniczne mierniki grubosci suchej powtoki —
Defelsko Instruments i

Imaginant/PELT — ustality, ze nastepujgce modele doktadnie mierzg
DFT powtok STEEL-IT:



Instrumenty Defelsko
1. PosiTector 6000 F1
2. Mechaniczny (zasada magnetyczna) miernik grubosci
powtoki PosiTest FM,
3. Przyrzad elektroniczny PosiTest DFT (zasada
magnetyczna)

Imaginant/PELT
1. Ultradzwiekowy miernik grubosci folii pPts3H Pelt, w
potgczeniu z przetwornikiem PELT-XER-M100 i
naktadkg na scierng FC-U1STU40

Obaj producenci zalecajg, aby w przypadku trudnosci z odczytaniem
grubosci powtok marki STEEL-IT, klient skontaktowat sie¢ z nimi
bezposrednio w celu uzyskania wskazowek.

4. OCZEKIWANE POKRYCIE

PRAKTYCZNE POKRYCIE
POWLOKA STEEL-IT® 75 MIKRONOW DFT*

STEEL-IT 1012B czarny 1,4 mkw/puszke
poliuretanowy aerozol

* Zaktadane 20% strat spowodowanych nadmiernym natryskiem i
odpadami.

3. CZYSZCZENIE

 Uzyj spirytusu mineralnego do czyszczenia po uzyciu STEEL-IT
1012B czarny poliuretan.




